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Alle Daten basieren auf der Verwendung von TexPrint‐Papier mit SubliJet‐Tinte und beziehen sich auf von uns gelieferte Produkte.
Bitte beachten Sie, daß die genannten Daten eine Empfehlung auf Basis von Testergebnissen auf den oben genannten Tassenpressen sind.

Die Presszeit variiert nach Farbintensität des Druckmotivs. Verkürzen Sie bei hellen und kleinen Motiven die Presszeit und verlängern Sie bei dunklen oder
großen Motiven die Presszeit.

Entfernen Sie vor dem Befestigen des Ausdrucks eventuell vorhandene, nicht immer sichtbare Fusseln, die beim Pressen blaue Punkte bilden können.
Um Verunreinigungen zu vermeiden die zu bedruckende Fläche nicht mit der Hand berühren.

Die Angaben zur Druckeinstellung (Leicht / Mittel / Hoch) bedeuten bei manueller Einstellung der Prese, daß sich das eingelegte Druckgut bei geschlossener
heißer Presse mit mäßigem Kraftaufwand bewegen läßt (Leicht), mit hohem Kraftaufwand bewegen läßt (Mittel) oder nicht mehr bewegen läßt (Hoch).
Bei pneumatischen Pressen stellen Sie 0,5 ‐ 2,5 bar (Leicht), 2,5 ‐ 4,5 bar (Mittel) oder 4,5 ‐ 6 bar (Hoch) ein.

Druckgut immer mittig auf der Arbeitsplatte platzieren. Falls dies (z.B. bei Geldbörsen) nicht möglich ist, weil ein Teil des Druckguts außerhalb der Presse
liegt auf der gegenüberliegenden Seite der Presse ein Distanzstück in gleicher Höhe einlegen, um eine gleichmäßige Druckverteilung sicher zu stellen.

Acrylglas
Ausdruck nicht spiegeln. MDF‐ oder Holzplatte als harte Unterlage verwenden. Mit 195° und 60 sek vorpressen. Einen saugfähigen Stoff, z.B. T‐Shirt
auflegen, 15 sek vorpressen. Shirt abnhemen, Backpapier auf die Holzplatte legen, Acrylglas mit fixiertem Transferpapier auflegen, Shirt darüber
legen und verpressen. Nach dem Pressen Transferpapier abziehen und zum Abkühlen auf eine klate, glatte Oberfläche legen.
Acrylglas Artikel FAC001
Ausdruck nicht spiegeln. Mittig auf der Arbeitsfläche platzieren. Über dem Acrylglas eine 2mm‐Silikonmatte platzieren, lange Presszeit beachten. 
Falls die Presse nicht auf 420 sek eingestellt werden kann mit 2 x 210 sek verpressen. Nach 210 sek Presse öffnen und sofort wieder schließen.

Alle Produkte finden Sie von A ‐ Z sortiert, gleichartige Produkte sind in Gruppen zusammengefasst.

Unisub‐ und Chromaluxe ‐Artikel finden Sie ab Seite 11
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Artikelbezeichnung Temperatur Zeit Druck Papier Zusatzhinweise

° Celsius Sekunden (Vorlage) bitte allgemeine Hinweise (Seite 1) beachten

Acrylglas 195 270 Leicht  Oben Ausdruck nicht spiegeln, bitte Hinweise "Acrylglas" auf Seite 1 beachten.

Acrylglas Artikel FAC 001 200 420 Sehr stark Oben Ausdruck nicht spiegeln, bitte Hinweise "Acrylglas" auf Seite 1 beachten.

Aluminiumplatten (nicht Handycover) 190 90 Mittel Unten Schutzfolie entfernen.

Aluminium Schlüsselanhänger 190 60 Mittel Unten
Beim Verpressen der 2. Seite Transferpapier auf der Unterlage der Presse 
fixieren, da sonst Rückstände auf der bedruckten Seite auftreten können.

Aluminium Visitenkarten 165 60 Mittel Unten Schutzfolie entfernen.

Autoflagge 185 60 ‐ 70 Mittel Oben Entfusseln.

Auto‐Sonnenschutz 185 50 Mittel Oben Etikett nicht mit verpressen.

Babylätzchen 190 70 Mittel Oben Entfusseln.

Backofen‐Handschuh 185 70 Mittel Oben Entfusseln. Nicht vollflächig bedruckbar.

Blackberry Cover 200 45 Mittel Unten Nur die Metallplatte verpressen.

Brotzeit‐Box 200 45 Mittel Oben Nur die Metallplatte verpressen.

Basecap 185 50 ‐ 60 Leicht Oben Cap‐Presse verwenden.

Decke 190 60 ‐ 70 Mittel Oben
Entfusseln und vorpressen. Ausdruck so zuschneiden, daß die Papierränder im 
braunen Gitterbereich liegen um Papierabdrücke zu vermeiden.

Dokumentenmappe 200 60 ‐ 70 Stark Oben
Entfusseln, Kunstleder großzügig mit hitzebest. Klebeband abdecken, 
komplette Zeit vorpressen, Ausdruck in heißem Zustand positionieren.

Duschvorleger 190 60 Mittel Oben Entfusseln. Klebeband nur auf der Rückseite anbringen.

Fahrradsattelbezug 190 60 Mittel Oben Passend zugeschnittene Silikon‐Schaummatte 10 mm benutzen.

Fahnenstoff 185 60 Mittel Oben Entfusseln. Eignet sich sehr gut für Muster‐Ausdrucke.

Feuerzeug 200 210 Sehr leicht Oben 2 mm Silikonschaummatte auflegen und vorheizen.
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Artikelbezeichnung Temperatur Zeit Druck Papier Zusatzhinweise

° Celsius Sekunden (Vorlage) bitte allgemeine Hinweise (Seite 1) beachten

Fliesen Marmor 180 6 ‐ 10 min Leicht Unten Zeit variiert nach Format, bei 15 x 15 ca. 6 min.

Keramik 180 6 ‐ 10 min Leicht Unten Zeit variiert nach Format, bei 15 x 15 ca. 6 min.

Glas 180 240 Leicht Unten Ausdruck nicht spiegeln, weiß beschichtete Seite wird bedruckt.

Flaschenöffner 200 60 Mittel Unten Nur die Metallplatte verpressen.

Folien‐Visitenkarten 190 60 Mittel Oben

Fussmatte mit Filz‐Oberfläche 200 100 Mittel Oben Entfusseln.

Galaxy  Smart / Soft Cover 200 45 Mittel Unten Nur die Metallplatte verpressen.

Gedächtnisspiel 180 80 Mittel Oben

Geldbörsen 200 60 ‐ 70 Sehr stark Oben
Entfusseln, Kunstleder großzügig mit hitzebest. Klebeband abdecken, 
komplette Zeit vorpressen. Ausdruck in heißem Zustand positionieren. Nur das 
Cover unter Presse legen. Klebeband kalt abziehen.

Geldbörse mit Klettverschluss 190 100 Sehr stark Oben Plastikteil nicht unter die Presse legen.

Geldscheinklammer 200 45 Mittel Unten Papier in kaltem Zustand abziehen.

Geschenkdose 200 45 Mittel Unten Schutzfolie abziehen.

Geschenkverpackung 190 100 Stark Oben

Glas ‐ Aufsteller 200 200 Mittel Unten Ausdruck nicht spiegeln.

Hänger 200 240 Leicht  Unten Ausdruck nicht spiegeln, weiß beschichtete Seite wird bedruckt.

Reinigungstuch 185 40 ‐ 50 Leicht Oben Transferpapier nicht mit hitzebeständigem Klebeband fixieren.

Schneidebrett 200 240 Leicht  Unten Ausdruck nicht spiegeln, weiß beschichtete Seite wird bedruckt.

Uhren 180 240 Leicht Unten Ausdruck nicht spiegeln, weiß beschichtete Seite wird bedruckt.

Untersetzer 200 240 Leicht  Unten Ausdruck nicht spiegeln, weiß beschichtete Seite wird bedruckt.
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Google Nexus Smart Cover 200 45 Mittel Unten Nur die Metallplatte verpressen.

Handtaschenhalter 200 45 Mittel Unten Nur die Metallplatte verpressen.

Handtaschenspiegel 200 45 Mittel Unten Schutzfolie abziehen.

Handtuch Baumwolle 185 60 Mittel Oben
Nur die weiße Bordüre ist bedruckbar, zugeschnittene 10mm‐Silikon‐
schaummatte unterlegen und den Druckbereich anzuheben. Vorpressen. Das 
Saugverhalten erhöht sich nach 2‐3 Waschdurchgängen.

Handy‐Beutel (Velours) 185 60 Mittel Oben Entfusseln, 60 s vorpressen.

HTC Smart Cover 200 45 Mittel Unten Nur die Metallplatte verpressen.

i Pad Schiebehülle 185 60 Mittel Oben Entfusseln.

Neoprenhülle 190 90 Stark Oben Entfusseln.

Präsentationsmappe 200 60 ‐ 70 Stark Oben
Entfusseln, Kunstleder großzügig mit hitzebest. Klebeband abdecken, 
komplette Zeit vorpressen. Ausdruck in heißem Zustand positionieren. Nur das 
Cover unter Presse legen. Klebeband kalt abziehen.

Smart Cover 200 45 Mittel Unten Nur die Metallplatte verpressen.

i Phone Smart / Soft Cover 200 45 Mittel Unten Nur die Metallplatte verpressen.

Kunstlederhülle 200 60 ‐ 70 Stark Oben siehe Hinweise bei "iPad ‐ Präsentationsmappe"

i Phone 6 Premium Cover 190 65 Mittel Oben Nach dem Pressen beschweren um ein Verziehen zu vermeiden.

i Pod Smart Cover 200 45 Mittel Unten Nur die Metallplatte verpressen.

Kindle Smart Cover 200 45 Mittel Unten Nur die Metallplatte verpressen.

Präsentationsmappe 200 60 ‐ 70 Stark Oben
Entfusseln, Kunstleder großzügig mit hitzebest. Klebeband abdecken, 
komplette Zeit vorpressen. Ausdruck in heißem Zustand positionieren. Nur das 
Cover unter Presse legen. Klebeband kalt abziehen.
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Kissen Kissenbezug 185 60 Mittel Oben
Entfusseln, Vorpressen. Reißverschluss nicht mitpressen. Schutzpapier in den 
Bezug einlegen, damit die Tinte nicht durchsublimiert.

Kofferband 185 60 Mittel Oben Kunststoffteile nicht unter die Heizplatte legen.

Krawatte 185 40 ‐ 50 Mittel Oben Entfusseln.

Kuscheltier‐Shirt 185 50 ‐ 60 Mittel Oben Entfusseln, Vorpressen. Druckbereich mit Silikonschaummatte anheben.

Kunstlederhülle für Smartphone 200 60 ‐ 70 Stark Oben
Entfusseln, Kunstlederteile mit hitzebeständigem Klebeband abdecken, 
Ausdruck nicht auf der Rückseite befestigen. Klebeband kalt abziehen.

Lesezeichen 185 50 Mittel Unten Schutzfolie abziehen.

Laptop‐Tasche 190 90 Stark Oben
10 mm Silikonschaummatte einlegen um den Druckbereich anzuheben, 
Entfusseln, 60 s vorpressen, Reißverschluss geschlossen lassen. Ausdruck 
größer als Tasche ausdrucken, um Papierränder zu vermeiden.

Magnetsticker 195 90 Stark Unten Magnet erst nach dem Pressen anbringen.

Maxi‐Tafel 200 90 Mittel Unten Schutzfolie abziehen.

Mini‐Shirt 185 50 Mittel Oben Entfusseln. Ausdruck größer als Shirt drucken, um Papierränder zu vermeiden.

Mousepad 190 60 ‐ 70 Mittel Oben Entfusseln, mit einer Teflonfolie 15 sek vorpressen.

Mousepad (hochglanz) 190 50 Mittel Oben Rückseite ohne Ausdruck 45 s nachpressen. Vorderseite abdecken.

Multifunktionstuch 190 125 Stark Beide
Beidseitig entfusseln. Mit starkem Druck 100 s. Vorpressen, mit Teflonfolie und 
Schutzpapier abdecken. Der Schal schrumpft um ca. 7 mm. Um Durch‐
sublimieren zu verhindern 2 Blatt Kopierpapier als Zwischenlage einlegen. 

Patchetiketten 170 100 Sehr leicht Oben

Arbeitsfläche mit Teflonfolie abdecken. Patch mit hitzebeständigem Klebe‐ 
band auf dem Ausdruck befestigen und mit minimalen Druck vorpressen. 
Ausdruck vom Patch warm abziehen. Patch auf dem Textil positionieren, mit 
Kopierpapier abdecken , bei starkem Druck mit 200° 12 ‐ 15 sek aufpressen. 
Manuelle Presse verwenden.
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Polyesterflock 190 60 Mittel Oben
Flock nach dem Transfer abkühlen lassen. Form zuschneiden/plotten, dann 
den Papierträger abziehen. Auf das Textil mit 190° und 20 sek Pressen.

Puzzle Holzpuzzle 200 60 Stark Oben

Kartonpuzzle 180 75 ‐ 80 Mittel Oben Puzzle auf Motiv positionieren, festkleben und verpressen.

Magnetpuzzle 180 75 Mittel Oben

Sandalen 180 50 ‐ 60 Mittel Oben
Entfusseln, Produkt mit Klebeband auf Motiv befestigen. Nach dem Abkühlen 
die Riemen mit der Metallzange FSA100 befestigen.

Schiebehülle für Smartphones 185 60 Mittel Oben Entfusseln.

Schürzen 185 60 Mittel Oben
Entfusseln. Ausdruck größer als Produkt ausdrucken, um Papierränder zu 
vermeiden.

Schiefertafel / Schiefer‐Uhr 180 720 Leicht  Unten
Motiv auf Schutzpapier befestigen, nicht auf der Tafel. Je nach Presse 360 s 
Presszeit einstellen, nach Ablauf kurz öffnen und nochmals 360 s pressen.

Selbstklebefolie 200 180 Stark Oben
Arbeitsfläche mit Teflonfolie abdecken. Klebefolie auf Ausdruck positionieren 
und mit einer weiteren Teflonfolie abdecken.

Serviette 185 60 Mittel Oben Entfusseln.

Serviettenring 200 90 Mittel Oben Schutzfolie abziehen.

Socken 185 50 ‐ 60 Mittel Oben Nur der Sockenschaft aus Polyester ist bedruckbar.

Schlafmaske 190 70 Stark Oben Vorpressen. Spanngummi nicht unter die Presse legen.

Slipper 190 70 Mittel Oben Entfusseln. Schuhe mit Inlay komplett unter die Presse legen.
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Shirts Lady Slim Fit‐Shirt 190 70 Mittel Oben
Entfusseln. Labels bei farbigen Shirts immer abdecken. Direkt nach Pressen 
den Ausdruck entfernen und mit einem weiteren Textil leicht über den ganzen 
Druckbreich streichen, um Glanzstellen und Papierränder zu vermeiden.

Polo Shirt 185 60 ‐ 70 Mittel Oben

Entfusseln. Kragen aufknöpfen, die Knöpfe dürfen nicht in Kontakt mit der 
Heizplatte kommen. Labels bei farbigen Shirts immer abdecken. Direkt nach 
Pressen den Ausdruck entfernen und mit einem weiteren Textil leicht über den 
ganzen Druckbreich streichen, um Glanzstellen und Papierränder zu 
vermeiden.

Spaghetti‐Top 190 70 Mittel Oben

Sport‐Shirt 190 70 Mittel Oben

Sweat‐Shirt 190 70 Mittel Oben

T‐Shirt 190 70 Mittel Oben

Entfusseln. Labels bei farbigen Shirts immer abdecken. Direkt nach Pressen 
den Ausdruck entfernen und mit einem weiteren Textil leicht über den ganzen 
Druckbreich streichen, um Glanzstellen und Papierränder zu vermeiden.



Ritter+Wirsching ‐ Temperatur‐ und Transferzeit‐Tabelle für Flachpressen
Seite 8

Artikelbezeichnung Temperatur Zeit Druck Papier Zusatzhinweise

° Celsius Sekunden (Vorlage) bitte allgemeine Hinweise (Seite 1) beachten

Taschen 
Allgemein

Gürteltasche 
Kosmetiktasche 
Rucksäcke 
Schultertaschen 
Sporttaschen

190 100 Stark Oben

Entfusseln. Nicht bedruckbare Bereich Teile (Klett, Kunststoff) gut mit 
hitzebstänigem Klebeband abkleben. Komplette Zeit vorpressen, Ausdruck 
zügig auf dem heißen, vorgepressten Artikel platzieren und nochmals mit 
angegebener Presszeit verpressen.

Taschen
CD‐Tasche   Stiftebox 
Federmäppchen

190 70 Sehr stark Oben

Entfusseln. Zum Pressen passende Silikonmatte einlegen. An der Seite in die 
Presse einlegen, gegenüber passendes Distanzstück einlegen, damit die  Presse 
waagerecht schließt. 70 sek vorpressen, Ausdruck noch in heißem Zustand 
positionieren und verpressen.

Einkaufstaschen 185 50 ‐ 60 Mittel Oben
Entfusseln: Henkel außerhalb der Presse lassen. Kopierpapier in die Tasche 
einlegen, damit ein durchsublimieren vermieden wird. Kurz vorpressen um die 
Tasche zu "bügeln".

Federmäppchen 190 70 Stark Oben

Inhalt entnehmen, Entfusseln, Ränder gut mit hitzebeständigem Klebe‐band 
abkleben, daß Kunststoffteile nicht schmelzen. Artikel von der Seite in die 
Presse einlegen, gegenüber passendes Distanzstück einlegen, damit die Presse 
waagrecht schließt. Komplette Zeit vorpressen, den Ausdruck auf dem heißen 
Produkt positionieren und verpressen.

Handy‐Beutel 190 60 ‐ 70 Sehr stark Oben Entfusseln.

Handy‐Tasche 190 60 ‐ 70 Sehr stark Oben
Entfusseln, Ränder gut mit hitzebeständigem Klebeband abkleben. Nur die 
bedruckbare Fläche in die Presse einlegen. Komplette Zeit vorpressen, den 
Ausdruck auf dem heißen Produkt positionieren und verpressen.

Kindergartentasche 190 60 Sehr stark Oben

Entfusseln. Nicht bedruckbare Bereich Teile (Klett, Kunststoff) gut mit 
hitzebstänigem Klebeband abkleben. Komplette Zeit vorpressen, Ausdruck 
zügig auf dem heißen, vorgepressten Artikel platzieren und nochmals mit 
angegebener Presszeit verpressen.
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Taschen Kulturbeutel 190 100 Stark Oben

Befestigungshaken entfernen. Entfusseln. Leder und Kunststoff gut mit 
hitzebeständigem Klebeband abkleben. Nur die bedruckbare Fläche in die 
Presse einlegen, gegenüber passendes Distanzstück einlegen, damit die Presse 
waagrecht schließt. Komplette Zeit vorpressen, den Ausdruck auf dem heißen 
Produkt positionieren und verpressen.

Shopping‐Bag 190 60 Stark Oben

Entfusseln. Nicht bedruckbare Bereich Teile (Klett, Kunststoff) gut mit 
hitzebstänigem Klebeband abkleben. Komplette Zeit vorpressen, Ausdruck 
zügig auf dem heißen, vorgepressten Artikel platzieren und nochmals mit 
angegebener Presszeit verpressen.

Turnbeutel 190 50 Mittel Oben
Kordel entfernen, Metallringe mit Silikonmatte abdecken oder außerhalb 
positionieren. Kopierpapier in die Taschen einlegen, um durchsublimieren zu 
verhindern.

Tischset 200 50 Mittel Oben Entfusseln.

Tischset, 2‐lagig 185 60 Mittel Oben Entfusseln, 20 sek vorpressen.

Thekenmatte 190 60 Mittel Oben
Entfusseln, 20 s vorpressen, Ausdruck erst entfernen, wenn die Matte etwas 
abgekühlt ist.

Tierhalsband 185 60 Mittel Oben Die Kunststoffteile dürfen nicht in Kontakt mit der Heizplatte kommen.

Tischdecke 185 60 Mittel Oben Entfusseln.

Tischuhr 200 70 Mittel Oben Schutzfolie entfernen.

Chromaluxe 195 90 Stark Oben Schutzfolie entfernen.

Topflappen 185 70 Mittel Oben Entfusseln.

Türhänger 200 90 Mittel Oben Schutzfolie entfernen.

Unterwäsche
Panties, Tangaslips, 
Boxershort

185 60 Leicht Oben
Entfusseln. Zugeschnittene Silikonschaummatte zwischen Vorder‐ und 
Rückseite legen, um den Druckbereich anzuheben. Nähte und Gummis mit 
einer Silikonschaummatte abdecken, diese dürfen nicht mit der Heizplatte in 
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Visitenkartenbox 200 45 Mittel Unten Schutzfolie entfernen.

Vorhängeschloß 200 45 Mittel Unten Audruck in kaltem Zustand entfernen.

Wandbehang / Wandkalender 190 60 Mittel Oben Entfusseln.

Wandgarderobe 200 70 Mittel Oben Schutzfolie entfernen.

Wanduhr Aluminium‐Wanduhr 195 120 Stark Oben Schutzfolie entfernen.

Chromaluxe FWU002 195 120 Stark Oben Schutzfolie entfernen.

Glas‐Wanduhr 180 240 Leicht  Unten Ausdruck nicht spiegeln, weiß beschichtete Seite wird bedruckt.

MDF‐Wanduhr 200 70 Mittel Oben Schutzfolie entfernen. Rückseite kurz nachpressen. 

Tierdesign 200 70 Mittel Oben Schutzfolie entfernen.

Warnweste 185 60 ‐ 70 Mittel Oben Reflektoren nicht mitpressen, außerhalb der Presse platzieren.

Wärmflasche 190 60 Mittel Oben Entfusseln.

Wimpel 185 60 ‐ 70 Mittel Oben Entfusseln und Vorpressen.
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Artikelbezeichnung Temperatur Zeit Druck Zusatzhinweise

° Celsius Sekunden bitte allgemeine Hinweise (Seite 1) beachten

Unisub‐Produkte

Zur Erreichung bestmöglicher Ergebnisse müssen besondere Regeln 
eingehalten werden. Nur wenn alle Lagen in der richtigen Reihenfolge platziert 
werden erhalten Sie ein scharfes und detailreiches Bild. Für bestmögliche 
Ergebnisse benötigen Sie eine Großformatpresse mit korrekten Temperatur‐ 
und Zeiteinstellungen.

Chromoluxe‐Produkte Benötigtes Material für Sublimation:

Endura Fabric (Enduragewebe) oder Shirt, Textil etc.

Transferpapier 

Chromaluxe‐Fotopaneele

Antihaftfolie (zum Schutz der Filzunterlage)

Filz (Empfohlen für optimale Ergebnisse, aber nicht Bedingung

Nomex (an der oberen Platte der Transferpresse)

Nach dem Pressen Enduragewebe (oder Textil) und Transferpapier sofort 
entfernen.

Alu‐Anhänger FSA 121 ‐ 123 195 90 Stark

Alu‐Schlüsselanh. FSA 101 ‐ 103 195 90 Stark

Alu‐Tafel FCL 01 ‐ 02 195 90 Stark

FCL 03 195 120 Stark

FCL 05W 195 160 Stark

FCL 05S 195 120 Stark
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Artikelbezeichnung Temperatur Zeit Druck Zusatzhinweise

° Celsius Sekunden bitte allgemeine Hinweise (Seite 1) beachten

Fotopaneele FCP .. 195 90 Stark

Fototafeln FCP 401 ‐ 404 195 120 Stark

Hartfaserplatten FDE 031 ‐ 032 195 120 Stark

FDE 033 ‐ 034 195 90 Stark

ID‐Tags FSA 111 / 113 195 90 Stark

FSA 112 beidseitig 195 90 Stark

Infotafel FDM007 ‐ 008 195 120 Stark

Klemmbrett FDM 002 195 150 Stark

Kofferanhänger FKF 002 ‐ 005 195 90 Stark

Magnetsticker "T‐Shirt" FMA011 195 90 Stark Ausdruck unten. Magnet erst nach dem Pressen anbringen.

Namensschild FDE 008 ‐ 010 195 90 Stark

Schlüsselanhänger
aus Kunststoff      
FSA 151 ‐ 153

195 90 Stark

Schlüsselanhänger "T‐Shirt" FSA 103 195 90 Stark Ausdruck unten.

Schlüsselbrett FGA 051 195 120 Stark Schutzfolie entfernen.

Stahlblech‐Tafel FDM 004 ‐ 006 195 150 Stark

Tablett MP 1021 ‐ 1032 195 150 Stark

Tischplatten FCP 501 ‐ 504 195 180 Stark

Tischuhr FWU 012 195 120 Stark

Tischuhr  FDU 011 195 90 Stark

Beim Verpressen der zweiten Seite das Transferpapier auf der Unterlage der Presse 
fixieren, da sonst Rückstände auf der bedruckten Seite auftauchen können.

Beim Verpressen der zweiten Seite das Transferpapier auf der Unterlage der Presse 
fixieren, da sonst Rückstände auf der bedruckten Seite auftauchen können.

Beim Verpressen der zweiten Seite das Transferpapier auf der Unterlage der Presse 
fixieren, da sonst Rückstände auf der bedruckten Seite auftauchen können.
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Artikelbezeichnung Temperatur Zeit Druck Zusatzhinweise

° Celsius Sekunden bitte allgemeine Hinweise (Seite 1) beachten

Türanhänger FDE 006 195 90 Stark

Türschild FDE 007 195 90 Stark

Untersetzer FKS 105 ‐ 106 195 90 Stark

Wandtafel FDE 021 ‐ 022 195 120 Stark

Wanduhr XXL FDE 005 195 150 Stark

Wanduhr FWU 002 195 120 Stark

Wenn nach Abziehen der Schutzfolie noch Lackreste vorhanden sind, mit einem Tuch 
entfernen. Rückseite 20 sek vorpressen. Kein Klebeband auf der schwarzen Lackierung 
anbringen, diese ist in heißem Zustand empfindlich. Transferpapier größer ausdrucken 

und um den Artikel hüllen, Klebeband auf dem Papier befestigen.

Beim Verpressen der zweiten Seite das Transferpapier auf der Unterlage der Presse 
fixieren, da sonst Rückstände auf der bedruckten Seite auftauchen können.


